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1063 W‘ Allgemeintoleranzen
. DN ISO 2768-vL |biegen , kanten , schweissen
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geschnittene Teile

am 05.03.2008 um 10:28:33 h

Typ Lange L DN 150 2768-K| restliche Telle
MX50P-60/20 2305 Diese Zeichnung unterliegt dem Urheberrechtschutz nach DIN 34. |2
MX50P-60/30 2655 Alle Rechte vorbehalten. Knoll Maschinenbau GmbH D-88348 Bad Saulgau| s
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